ELECTRODO BASICO

Conarc’50

CLASIFICACION

AWS A51 E7018-1H4 A-Nr 1
1S02560-A E465B32H5 F-Nr 4
960FM 1

DESCRIPCION GENERAL

Electrodo basico con bajo contenido en hidrégeno, especialmente adecuado para aceros estructurales de grano fino con
alto limite elastico.

Buenas propiedades de impactoa -50° C

Diseiiado para construcciones de acero y maquinas que operan bajo fuerzas dindmicas a bajas temperaturas, graciasala
alta resistencia al agrietamiento en caliente, esta especialmente indicado para estructuras tensionadasy de gran

espesor.
Apariencia suave del cordén de soldadura. Adecuado para pasadas de raiz y soldadura en posiciones dificiles.

Facil eliminacion de la escoria.
Rendimiento 125%

POSICIONES DE SOLDADURA (ISO/ASME]) TIPO DE CORRIENTE
% AC/DC +
N l T

PAG PBI2F PC/2G PF/3Gu PE/AG

HOMOLOGACIONES

BV TUV

4Y40HHH Pendiente

COMPOSICION QUIMICA [% EN PESO), TiPICA, METAL DEPOSITADO

C Mn Si P S Cr Ni Mo
0.06 14 03 0.015 0.010 <01 <01 <01
PROPIEDADES MECANICAS, TIPICAS, METAL DEPOSITADO
Lim.
elastico  R.Traccion  Alargamiento  Impacto 1SO-V())
Condicidon [N/mm2] [Nlmmz] [O/O] -20°C -50°C
Valores Tipicos AW 535 615 32 -- 140
SR* 480 590 31 130 80
SR** 460 570 30 140 80
*2hr/620°C
**10hr/620°C
Identificacion Marcado: 7018-1 H4 / CONARC 50 Color punta: ninguno ‘ Conarc®s0 — Rev C EST1- 20/07/20

Esta informacin es precisa y se adecua a los conocimientos de los que dispone la empresa en el momento de la impresién. Consulte la web www.lincolnelectric.eu para obtener informacién actualizada
Descargar hoja de seguridad (SDS)



http://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/msds/Pages/msds.aspx
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]
DIAMETROS Y EMPAQUETADOS

Digmetro (mm) 25 3.2 32 40 40 5.0
Longitud (mm) 350 350 450 350 450 450

Paquete cartén (CBOX]  Peso Neto/unidad (kg) 40 40 55 40 55 55

Paquete al vacio (VPMD) Peso Neto/unidad (kg 20 19 24 - 23 23

MATERIALES A SOLDAR
Grados acero/Code Tipo
Acero estructural general
EN 10025 5185, 5235, 5275, S355
Chapa Naval
ASTM A 131 Grado A, B, D, AH32 to EH40
Acero fundido
EN 10213-2 GP240R
Acero tuberia
EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 1240, L290, L360, L415
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1 P235T1, P235T2, P275T1
EN 102171 P275T2, P355N
Caldereria y aparatos a presion
EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
Aceros de grano fino
EN 10025 part 3 S275, 5355, 5420
EN 10025 part 4 5275, 5355, 5420

HOJA DE CALCULO

Rango Tipo Tiempo Energia V.Dep. Peso/ Electrodos/  Kgelectrodos/
Diam.x Long Corriente  Corriente Por electrodo aintensidad max. ~ 1000pcs kg metal kg metal
(mm) Y] * E(KJ) Hlkg/h) kg) (B) ()
2.5x350 70-100A CC+
3.25x350 90-130A  (C+
3.25%450 90-130A  C(C+
4.0x450 140-190A cc+
5.0x450 170-240A CC+

OBSERVACIONES

Se recomienda resecar los electrodos a 3502 +/ -259C durante 2-4 horas

www.lincolnelectric.eu





